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INSERTI PER TORNITURA
INDEXABLE CUTTING INSERTS

20
14

IS
O

 D
IS

O
 D

IS
O

 S
IS

O
 S

IS
O

 p
IS

O
 p

IS
O

 m
IS

O
 m

TR
ON

CA
TU

RA
, S

CA
NA

LA
TU

RA
PA

RT
IN

G
, G

RO
O

VI
NG

FI
LE

TT
AT

UR
A

TH
RE

AD
IN

G
IN

SE
RT

I
IN

SE
RT

S
Altre




O
TH

ER

Dimensioni / All dimensions [mm]

● standard in stock /○ standard non in stock, ■  standard in stock dal 01/04/2014 / □ standard non in stock dal 01/04/2014
● stocked as standard /○ not stocked as standard, ■ stocked as standard from 1. 4. 2014 / □ not stocked as standard from 1. 4. 2014     

Vedere il listino prezzi per l’assortimento degli standard effettivamente in stock. / See price list for current availability.

Dimensione
Dimension (l) d d1 s

06T1 6,9 3,970 2,20 1,98
0902 9,5 5,560 2,50 2,38
1102 11,0 6,350 2,90 2,38
16T3 16,5 9,525 4,50 3,97

Per gli utensili vedere la pag / For tools see pages: 82-84, 110, 111
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Qualità / Grades Raggio

Radius

Avanzamento
al giro

Feed per rev.

Profondità
di taglio

Cutting depth
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TCMT 06T102E-FF2 ■ 0,2 0,08 0,12 0,2 1,5
TCMT 06T104E-FF2 ■ 0,4 0,15 0,23 0,4 2,0
TCMT 090204E-FF2 ■ ■ 0,4 0,10 0,23 0,4 2,5

TCMT 110202E-FM ● ● ● ● 0,2 0,08 0,12 0,2 2,0
TCMT 110204E-FM ● ● ● ● ● 0,4 0,08 0,24 0,4 2,0
TCMT 110208E-FM ● ● 0,8 - - - -
TCMT 16T304E-FM ● ● ● ● ● 0,4 0,10 0,24 0,4 3,0
TCMT 16T308E-FM ● ● ● ● ● 0,8 0,15 0,35 0,8 3,0

TCMT 16T308E-RM ■ ■ ● ● ● ● 0,8 0,15 0,40 1,0 4,0
TCMT 16T312E-RM ■ ■ ● ● ● 1,2 0,15 0,45 1,5 4,0

TCMT 110204E-UR ● ● ● 0,4 0,08 0,24 0,4 2,0
TCMT 16T304E-UR ● ● ● ■ 0,4 0,08 0,24 0,4 3,0
TCMT 16T308E-UR ■ ● ● ● 0,8 0,08 0,30 0,8 3,0

TCMT


