TNMG

60°

Dimensioni / All dimensions [mm]

ISO

Inserto
Chip breaker

A TNMG 160404E-FF
3 TNMG 160408E-FF

TNMG 160404E-FM
TNMG 160408E-FM
> TNMG 160412E-FM

TNMG 160408E-KR

TNMG 160404E-M
TNMG 160408E-M
TNMG 160412E-M
TNMG 220408E-M
TNMG 220412E-M

TNMG 160408E-R
TNMG 160412E-R
TNMG 220408E-R
TNMG 220412E-R
TNMG 220416E-R

TNMG 160408E-RM
TNMG 160412E-RM
TNMG 220408E-RM
A TNMG 220412E-RM
, TNMG 220416E-RM
TNMG 270616E-RM
TNMG 270624E-RM
TNMG 330924E-RM

TNMG 160404E-NM
TNMG 160408E-NM
TNMG 220408E-NM

P)IMPERO

PRAMET

Y

T5305
T5315
T7335

Dimensione
Dimension

1604
2204
2706
3309

Qualita / Grades
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® standard in stock /O standard non in stock, m standard in stock dal 01/04/2014 / O standard non in stock dal 01/04/2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /O not stocked as standard from 1.4.2014
Vedere il listino prezzi per 'assortimento degli standard effettivamente in stock. / See price list for current availability.

T8330
TT310

16,5
22,0
27,5
33,0

d d, s
9,525 3,81 4,76
12,700 5,16 4,76
15,875 6,35 6,35
19,050 7,94 9,52

Per gli utensili vedere la pag / For tools see pages: 23, 26, 41-43, 48, 65

. Avanzamento
Raggio .
Radius 291

Feed per rev.

rz fmin fmax
0,4 0,06 0,20
0,8 0,08 0,25
0,4 0,10 0,24
0,8 0,15 0,45
1,2 0,15 045
0,8 0,20 0,40
0,4 0,17 0,24
0,8 0,15 0,48
1,2 0,15 0,60
0,8 0,15 0,48
1,2 0,17 0,72
0,8 025 0,48
1,2 025 0,70
0,8 025 0,48
1,2 025 0,70
1,6 025 0,80
0,8 020 0,48
1,2 0,25 0,65
0,8 020 0,48
1,2 0,25 0,65
1,6 0,30 0,75
1,6 0,35 0,75
2,4 0,35 0,80
2,4 0,45 0,90
0,4 0,15 0,24
0,8 0,20 0,40
0,8 0,20 0,40

Profondita
di taglio
Cutting depth

a_a

p min p max
0,4 1,5
0,8 1,5
0,5 3,0
0,8 3,0
1,2 3,0
0,8 4,0
0,8 3,0
0,8 50
1,2 5,0
0,8 6,0
1,2 6,0
2,0 5,0
2,0 5,0
2,0 6,0
2,0 6,0
2,0 6,0
1,0 53
1,5 53
1,0 7,0
1,5 7,0
2,0 7,0
2,0 8,9
3,0 8,9
30 109
0,5 3,0
1,0 3,0
1,0 3,5




INSERTI PER TORNITURA
INDEXABLE CUTTING INSERTS

Raagio Avanzamento Profondita
k) Qualita / Grades Ragi%s al giro di taglio
:18) 8 IS 0 Feed perrev.  Cutting depth
gg fg sepowggowgse
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AI TNMG 220412E-NM ° ° 1,2 020 0,40 1,2 315
o A\ TNMG 160404ER-SI ° ] ° ° 0,4 020 0,24 0,8 5,0
29 A(_i\ TNMG 160408ER-SI ° ° ° ° 0,8 020 0,48 0,8 5,0
A TNMG 160404EL-SI ° ° ° ° 0,4 020 0,24 0,8 5,0
/N TNMG 160408EL-SI o e o o 08 020 048 08 50
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OTHER

TRONCATURA, SCANALATURA
PARTING, GROOVING

T o
S =
Ea
=<
l_LLJ
o<
o e
o -

PJIMPERO

204

@ standard in stock /O standard non in stock, m standard in stock dal 01/04/2014 / O standard non in stock dal 01/04/2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /O not stocked as standard from 1.4.2014
PRAMET Vedere il listino prezzi per I'assortimento degli standard effettivamente in stock. / See price list for current availability.



