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INSERTI PER TORNITURA
INDEXABLE CUTTING INSERTS
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Dimensioni / All dimensions [mm]

● standard in stock /○ standard non in stock, ■  standard in stock dal 01/04/2014 / □ standard non in stock dal 01/04/2014
● stocked as standard /○ not stocked as standard, ■ stocked as standard from 1. 4. 2014 / □ not stocked as standard from 1. 4. 2014     

Vedere il listino prezzi per l’assortimento degli standard effettivamente in stock. / See price list for current availability.

Dimensione
Dimension (l) d d1 s

1102 11,1 6,350 2,90 2,38
1103 11,1 6,350 2,90 2,38
1604 16,6 9,525 4,50 4,76

Per gli utensili vedere la pag / For tools see pages: 87, 88, 91, 92, 112, 115
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Qualità / Grades Raggio

Radius

Avanzamento
al giro

Feed per rev.

Profondità
di taglio

Cutting depth
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VBMT 110302E-FM ● ● ● 0,2 0,08 0,10 0,2 2,0
VBMT 110304E-FM ● ● ● ● ● 0,4 0,08 0,20 0,4 2,0
VBMT 110308E-FM ● ● ● 0,8 0,10 0,25 0,8 2,5
VBMT 160402E-FM ● ● 0,2 0,08 0,10 0,2 2,0
VBMT 160404E-FM ■ ● ● ● ● ● 0,4 0,10 0,20 0,4 2,0
VBMT 160408E-FM ■ ● ● ● ● ● 0,8 0,15 0,30 0,8 2,5
VBMT 160412E-FM ● ● ● 1,2 0,20 0,40 1,2 3,0

VBMT 160404E-RM ■ ■ ● ● ● ● 0,4 0,10 0,20 0,8 3,6
VBMT 160408E-RM ■ ■ ● ● ● ● 0,8 0,10 0,35 1,0 3,6
VBMT 160412E-RM ● ● ● ● 1,2 0,15 0,40 1,2 3,6

VBMT 110202E-UR ■ 0,2 0,08 0,10 0,2 2,0
VBMT 110204E-UR ● ● ● ■ 0,4 0,08 0,20 0,4 2,0
VBMT 160402E-UR ● 0,2 0,05 0,10 0,2 2,0
VBMT 160404E-UR ■ ● ● ● ● ■ 0,4 0,08 0,20 0,4 2,0
VBMT 160408E-UR ■ ● ● ● ● ■ 0,8 0,08 0,30 0,8 3,0
VBMT 160412E-UR ● ● ● ● 1,2 0,08 0,30 1,2 3,0
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